
Arcilla de Metal Precioso
En los años 90, unos científicos basados en el Japón desarrollaron una combinación 
de aglutinantes y partículas metálicas para crear un material con las propiedades 
funcionales de una arcilla para modelar. Este material se conoce como arcilla de 
metal precioso o PMC.  Está disponible este producto soluble en agua de varios 
fabricantes en forma de masa, hojas, barbotina y en jeringas listas para usar. 

El aglutinante orgánico provee elasticidad mientras mantiene en suspensión 
granos pequeñismos de metal. Después de eliminar el agua, el objeto creado se 
calienta hasta la temperatura de fundición del metal constituyente.  Durante 
el calentamiento, se quema el material aglutinante, lo cual causa que se encoja 
el objeto a un grado equivalente al volumen ocupado originalmente por el 
aglutinante.

El proceso es más fácil con la plata y el oro puros, ya que estos metales nobles 
resisten la formación de óxidos y se funden en temperaturas fácilmente alcanzadas. 
Es también posible crear una arcilla del platino (el otro metal noble), pero requiere 
temperaturas más allá del alcance de la mayoría de hornos. 

Se componen los metales de racimos pequeños de 
moléculas denominados granos que se arreglan 
de acuerdo con varias condiciones externas que 
incluyen el calor, el estrés y el tiempo. Por su 
naturaleza, las arcillas de metal son comprimidas de 
manera más suelta en comparación con los metales 
tradicionales, que suelen comprimirse bajo gran 
presión en la forma de varas y hojas. Debido a que 
los metales puros casi siempre están más maleables 
que sus aleaciones, estos dos factores explican por 
qué la arcilla básica de metal sinterizada es más 
maleable que los metales trabajados. Las arcillas 
de metal que requieren períodos más cortos de 
horneado para sinterizarse (por ej., PMC+) utilizan 
varios tamaños de partículas para rendir un 
material más denso y resistente. 

Las propiedades funcionales de las arcillas de metal se relacionan con el contenido 
líquido.  Debe evitar trabajar en la presencia de una corriente de aire ni el uso de 
materiales que absorben el agua (como el papel o cartón). Debe sacar únicamente 
la cantidad a usar en el momento, y sellar el resto en envoltorio plástico para 
mantenerla húmeda.  Embarre las palmas de su mano 
con unas cuantas gotas de aceite de oliva o una loción 
para la piel orgánica y enrolle la arcilla de metal en las 
manos para desparramarle una capa delgada de aceite. 
Esto ayudará a sellar la humedad.

Para crear hojas de arcilla de metal, extienda la 
arcilla como si fuera masa para galletas, usando como 
rodillo un trozo de tubo plástico de un largo que le es 
cómodo. Para asegurar un grosor uniforme, coloque 
espaciadores en ambos lados de la arcilla. Los abatelenguas, pedazos de lámina 
perimétrica para cuadros o pilas de naipes funcionan como buenos espaciadores. 

Corte la arcilla de metal al arrastrar una aguja por el material o con una cuchilla, 
(que produce un borde más limpio). Aunque es peligrosa, es útil para cortar una 
herramienta de uso médico que se parece a una navaja y se denomina cuchilla de 
tejidos (tissue blade). Los cuchillos plásticos para picnic son una buena alternativa 
para los niños, y el borde de un naipe también funciona.
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Podrá adelgazar las arcillas de metal con agua para crear una pasta (denominada 
“barbotina” o “lechado”) que sirve tanto para juntar los elementos, reparar grietas 
como para formar una textura superficial. Debido a que el material es muy denso, 
no es suficiente simplemente agitarlo para integrar agua adicional a la mezcla. En 
lugar de eso, use una espátula u otra cuchilla flexible similar para integrar agua 
limpia en un pedazo pequeño de PMC. Selle la mezcla en un frasco hermético 
y permita que se repose durante unas cuantas horas, después del cual quedará 
lista para usarse. Se separará el agua del aglutinante si se deja sin usar durante 
varios días, pero en este momento se podrá mezclar fácilmente y podrá usarse 
inmediatamente.  Algunas personas encuentran que les es útil disponer de varias 
barbotinas de consistencias diferentes – únicamente hay que cambiar la proporción 
del agua para crearlas.

Para crear la barbotina, embadurne agua a la arcilla de metal con una espátula, 
o frote un pedazo de arcilla seca sobre un papel esmerilado áspero para reducirla a 
un polvo, y mézclelo con agua. Para demorar la velocidad de secado, agregue una 
gota de glicerina, pero debe tener cuidado de no agregar demasiado o de lo con-
trario, nunca se endurecerá adecuadamente la arcilla.

Son fabulosas las arcillas de metal para capturar 
texturas. Puede reunir texturas sin incurrir en la 
conicidad inversa del molde al presionar la arcilla contra 
un objeto.  De ser necesario un agente desmoldeante, 
utilice un spray para cocinar (por ej., el Pam) o haga 
rodar la arcilla entre las palmas de las manos engrasadas 
para crear una película sobre la superficie.

Al trabajar con objetos delicados que también sean 
combustibles, por lo general, es más fácil dejar el objeto texturizado en su lugar y 
simplemente permitir que se queme durante el paso de horneado. Unos ejemplos 
incluyen las hojas, los pétalos de flores, las telas finas, el encaje, las plumas y los 
hilos.

La Barbotina

Las Texturas

Rodillos 
Estampados
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

Para crear un rodillo estampado, esculpa un 
diseño sobre una sección de tubo de PVC usando 
cortadores de linóleo, herramientas para esculpir 
madera o con cinceladores.  También podrá crear 
un rodillo estampado al pegar una muestra de 
un material texturizado sobre un trozo de tubo. 
Por ejemplo, cubra un trozo limpio de PVC con 
pegamento y oprima un pedazo de encaje sobre 
el tubo, anclándolo con bandas elásticas hasta 
que se seque el pegamento. Si se necesita una 
repetición especifica, use un cilindro con un 
diámetro que mide un tercio de la distancia 
necesaria. Una marca sobre un tubo de 1 pulgada 
reaparecerá cada tres pulgadas al rodarlo.



La Escultura
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

Algunos materiales aceptables incluyen:
 > el latón y el cobre 
 > algunos vidrios 
 > la plata fina 
 > oro de alto quilates
 > piedras preciosas cultivadas en laboratorio
 > titanio y niobio
 > acero inoxidable
 > elementos cerámicos

Podrá incrustar a la arcilla aquellos materiales que 
pueden soportar las temperaturas de horneado. Deje 
un margen para el encogimiento al dejar un espacio 
alrededor del objeto implantado.  Una manera 
de lograr esto es de envolver la pieza con cinta 
adhesiva o recúbralo con cera para que equivale el 
encogimiento eventual. A veces es suficiente menear 
el elemento para aumentar su cavidad. No debe 
enfriar la pieza mediante inmersión – permita que la 
pieza se enfríe por el aire. Acuérdese que la arcilla de 
metal se encoge de todos lados y en todos sentidos. 
Frecuentemente, el material debajo de la incrustación 
la impelerá hacia arriba a medida que se contraiga.

. Haga la forma, a veces en forma final, y a veces de una 
manera más general.

. Para permitir que se seque la pieza, 
colóquela sobre hule espuma o un taco 
de papel arrugado (para aumentar el flujo 
de aire). Podrá secarlo en un hormo, o una bandeja calentadora o 
con un secador de cabello. No debe colocarla sobre el aluminio, 
incluyendo el papel de aluminio.

. Forme con cuchillos, limas y palitos para lijar. Recoja los 
polvos sobre una hoja de papel y agréguelos a su tarro de 
barbotina con un poquito de agua adicional.

. Para grabar líneas, utilice una gubia en forma de V como 
las que se usen para grabar en linóleo. Use los pedacitos para 
decorar la superficie o vuelva a hidratarlos con agua. Están 
disponibles gubias miniaturas de alta calidad de proveedores 
de suministros para artesanos y ebanistas.

Algunas personas prefieren trabajar con PMC cuándo esté seco. Haga una forma 
inicial y apártela para que se seque. Después de secarse, trabájela usando limas, lijas 
y herramientas de escultura.

Se puede formar PMC por encima un núcleo quemable para crear cuentas y otras 
formas huecas. Materiales que sirven para núcleos incluyen la arcilla de papel, 
el poliestireno, el pan y algunos antojitos, como las bolitas de queso. En general, 
entre más poroso el material, lo mejor, puesto que esto significa que existe menos 
material que se quemará en el horno.

Forme el núcleo mediante el moldeamiento, la presión o la escultura, según 
el material. Si el material es húmedo, como lo es la arcilla de papel, permita que 
se seque completamente.  Aunque no es necesario, algunas personas recubren el 
núcleo con un pegamento blanco – eso ayuda a que se pegue la PMC al núcleo.

Vaya extendiendo cualquier versión de PMC por encima del núcleo, tal vez 
mediante la creación de hojas de arcilla y la colocación de éstas por encima del 
núcleo, o mediante la decoración con jeringa.  Por lo general no es necesario crear 
un agujero en la cuenta debido a que el humo del núcleo puede escapar por los 
poros en la PMC antes de sinterizarse.

Haga que se consuma con el calor del horno de la manera normal, con la 
excepción de permitir mayor ventilación en el caso que el núcleo que utiliza crea 
humo o si le molestan los gases que emite. Se puede esmaltar, platear y acabar a las 
formas huecas de la misma manera que cualquier otra creación en PMC.

Las Formas Huecas

La Incorporacion 
de un Objeto
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Para facilitar la colocación de objetos en el horno y para retirarlos después de 
hornear, coloque sus piezas sobre estantes o bandejas. 
Éstos pueden ser bloques para soldar, azulejos bizcochos 
(de suministros cerámicos), la mayoría de baldosas, platitos 
de terracota y losas de ladrillo para hornos. De tener dudas, 
realice un horneado de ensayo. Todos los materiales se 
quebrarán finalmente debido al uso, pero es posible extender su vida útil al reducir 
la exposición al choque térmico. Cuando se ha descargado el estante, deberá 
regresarlo al horno caliente para que se enfríe lentamente.

Podrá apilar estos materiales al usar pedazos de un bloque para soldar como 
soportes entre las capas. Los materiales de estante son quebradizos así que deba 
usar el sentido común, proporcionar apoyo y evitar las situaciones estresantes.

La herramienta ideal para hornear es un horno eléctrico 
programable.  Estos hornos combinan los beneficios de 
un control preciso con la libertad, ya que no es necesario 
monitorearlos.  Se han desarrollado varios hornos 
específicamente para la arcilla de metal y podrán comprarse 
de las compañías de suministros de joyeros. 

El segundo consiste de un horno manual con un 
pirómetro de precisión. A medida que el horno se acerca a 
la temperatura deseada, regule el calor al ajustar la perilla 
o al abrir la puerta un poco. Los hornos que son apropiados para este método 
incluyen los hornos para esmaltar, hornos de sobrecalentamiento, hornos de 

ensayo (vidriado) y muchos hornos usados para fundir o recocer el vidrio.  No 
se recomiendan los hornos grandes para materiales cerámicos debido a que la 
temperatura interna varia por la cámara.

Se han elaborado algunas de las arcillas de metal de manera 
que requieran períodos de horneado relativamente cortos. 
Estos presentan la posibilidad de usar técnicas alternativas de 
horneado tales como usar un soplete, una estufa de campamento 
o combustible basado en alcohol. Debido a que la tecnología 
está cambiándose rápidamente, consulte Internet o póngase 
en contacto con un proveedor de arcilla de metal para obtener información más 
reciente. 

Es tentar la suerte colocar un plato pesado como éste 
sobre un estante elevada. Es mejor colocar el plato 
sobre un estante bajo. Bloques individuales lo hacen 
más fácil levantar la bandeja con una espátula.

1Podrá usar tablas 
Solderite cortadas en bloques de una 
pulgada para servir de soportes para apilar 
las bandejas.

Equipo para 
Hornear

Algunas versiones de la arcilla de metal están compuestas de partículas 
tan pequeñas que se funden lo suficientemente rápido que se hace 
factible el horneado con soplete. Unos cuantos minutos a la temperatura 
de fusión (indicada por un color rojo vivo) es suficiente para solidificar 
el metal. Simplemente hay que colocar el objeto ya seco sobre una 
superficie para soldar o hornear y caliéntelo de manera uniforme con un 
soplete.

Una alternativa consiste de construir un horno de una maceta.  Forre una 
maceta de terracota con papel de aluminio para reflejar el calor, y encuentre un 
modo de soportar un soplete de joyero de manera que la llama se dirija hacia 
adentro de la cámara. Este método alcanza temperaturas alrededor de 1500°F (815° 
C), que sirve para varias versiones de arcilla de metal. Es práctico para horneados 
que duren 10 minutos; algo que no es cómodo cuándo tenga que sujetar el soplete 
durante todo el tiempo.

Superficies para 
Hornear

Horneado con un 
Soplete



El encogimiento natural del proceso causará que el metal se doblará 
por encima de la orilla de la piedra, que es lo que deseamos. Pero 
también impelerá a la piedra hacia arriba. Por esa razón, debe aplicar 
presión a la piedra para que entre en la arcilla lo suficiente para que la 
tabla de la piedra esté debajo del nivel de la PMC.

. Coloque la piedra en su posición deseada, y presiónelo hacia 
abajo seguramente dentro de la arcilla. Debe asegurarse que 
la piedra esté nivelada e instalada debajo de la superficie de la 
arcilla de metal.

Para aquellas piedras que no puedan aguantar la temperatura de horneado de PMC, 
necesitará hacer una cavidad a la cual se montará la piedra de la manera tradicional.  
Mientras que la arcilla esté suave, aplique presión a la piedra en su posición correcta 
para crear un hueco inicial. Debido a que la arcilla se encoge, necesitará aumentar 
esta cavidad por 12% o por 28%, según el tipo de arcilla que usa. Frecuentemente 
no consiste en más de menear la piedra en todos los sentidos. 

En el caso de una piedra redonda, el cálculo es fácil y debido a que existen 
cientos de cilindros en nuestras vidas, es fácil encontrar una herramienta. Por 
ejemplo, imaginémonos un cabujón montado en PMC+, 
que presenta un encogimiento de 12%. Debe encontrar 
una espiga de madera, una pluma, un cabeza-clavo o 
alguna herramienta parecida que tenga un diámetro 
de 12-13mm y presiónela en la arcilla para crear una 
cavidad adecuada.  Después de hornear y aplicar un 
acabado podrá montar la piedra en su lugar y presione 
la plata fina alrededor de la piedra usando un bruñidor.

Es muy probable que las piedras preciosas naturales y sintéticas se quiebran y 
descoloren bajo la influencia del calor prologado. La excepción a esta regla es una 
categoría específica de piedras preciosas creadas bajo temperaturas muy elevadas. 
Estas siempre son muy translucientes y podrán ser en forma de cabujones o 
labradas con facetas. Los vendedores fiables las identificarán claramente como 
“cultivadas en laboratorio”.

. Use una aguja (que se girará en forma circular) o un popote pequeño para sacar 
la arcilla del fondo de este hueco. Aunque no es obligatorio, esto conserva el 
material y crea una montadura más elegante.

. Con la punta de un lápiz, una espiga de madera 
afilada o cualquier herramienta parecida, crea un 
hueco en forma cónica que sea más o menos del 
mismo tamaño que la piedra que usará.

.  Confeccione el objeto, con un grosor igual a la altura de la 
piedra dónde piensa montar la joya.

Cómo Montar las 
Joyas
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

Encogimiento alrededor de 
las Piedras

Montadura de Piedras 
Preciosas Susceptibles al 

Calor



Después de hornear, todas la versiones de PMC se han convertido 100% en metal 
y se podrá soldar, afilar, limar, oxidar, patinar y pulir como cualquier otro metal 
– casi. Debido a su naturaleza porosa, los materiales de alto encogimiento, como 
es la PMC original, deberá bruñirse o ponerse 
en una máquina de tambor para compactar 
la estructura antes de acabarla. Esto es 
especialmente importante antes de soldar o 
pulir con máquina, procedimientos que, de lo 
contrario, absorberá la soldadura o los compuestos.

El acabado con máquina de tambor consiste de un proceso 
mecánico que bruñe la superficie mediante un chorro de 
perdigones formados de acero. Es útil, de manera especial, para las 
situaciones de alta producción, ya que es posible pulir docenas, o 
hasta miles de piezas al mismo tiempo. La mayoría de los estudios 
pequeños utilizan un tambor tipo barril con perdigones de acero 

de varias formas. Debe usar una solución propietaria para 
lubricar la acción, y limpiar los perdigones después de cada 
grupo de piezas. El período para pulir en el tambor depende de 
varios factores, pero por lo general será de entre dos y seis horas

El Acabado

Preguntas 
Frecuentes
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

¿Cuáles aleaciones se usan actualmente?
> Todas las versiones de PMC consisten de 100% plata u oro.

¿Es posible hornear la PMC demasiado?
> Podrá calentar a todas las versiones durante todo el tiempo que quiera, siempre 
que no alcance una temperatura superior a 1650°F (900°C). Siempre debe consultar 
las tablas para horneado para obtener los períodos y las temperaturas mínimos. Por 
ejemplo, puede hornear la PMC3 durante un período mínimo de 2 minutos y a una 
temperatura mínima de 1110 °F (600(C).  También está bien adherirse a un período 
más prolongado a una temperatura más elevada, hasta 1650 °F.

¿Debería enfriar PMC mediante inmersión?
> El período de enfriamiento no afecta la PMC. Podrá enfriarla con inmersión o po-
drá dejar que se enfríe lentamente – no hay diferencia

¿Podré volver a usar PMC antes de hornearla?
> Sí, podrá reciclar las piezas secas de PMC. Puede picar, moler o lijar las piezas secas 
hasta obtener gránulos finos o un polvo, y luego mézclelo con agua. Permita que 
pase por lo menos un día para que penetre la humedad, amasándolo de vez en cu-
ando. Tenga paciencia, y agregue el agua gota a gota hasta que consiga una consis-
tencia utilizable.

¿Puedo volver a hornear piezas ya sólidas?
>Sí, es posible unir elementos, al unir dos piezas que ya están horneadas, o al 
agregar PMC fresca a una pieza ya horneada. En ambos casos, extienda el período de 
hornear de manera que sea por lo menos una hora, aun si usa PMC+ y PMC3. Eso es 
necesario para permitir que la difusión penetre el metal sólido.

El texto y las ilustraciones extraídos del Complete Metalsmith, Professional Edition, 
por Tim McCreight. Se usan con permiso.

Traducción cerca Laura Hastings (Muchas gracias!)



El PMC Guild (Gremio de PMC) fue incorporado en el año 
1995 para dar apoyo a la comunidad siempre creciente 
de artistas, educadores y suministradores de PMC. El 
Guild publica de forma semestral una revista profesional, 
mantiene dos sitios de Web, proporciona un foro activo y 
organiza una conferencia internacional cada dos años.

Es abierta la membresía en el Guild a todos, y cuesta 
solamente $25 por año. Los miembros reciben una copia 
de la revista a todo color, Studio PMC, y tienen derecho a 
la opción de contarse entre los nombres listados en el Directorio en línea del Guild. 
Reciben noticias periódicas del Guild, un descuento en la conferencia y tienen 
acceso a las exhibiciones, concursos y catálogos patrocinados por el Guild.

La Arcilla de Metal Precioso (Precious Metal Clay) constituye un fenómeno 
realmente internacional. El recurso principal para todos los artistas que utilizan 
PMC es el PMC Guild Internacional, con sede en EE.UU. Actualmente existen 
organizaciones afiliadas en el Reino Unido, Australia, Nueva Zelanda y el Japón, 
con otras que se agregarán dentro de poco. Los servicios varían un poco entre los 
países, pero en la mayoría de los casos, podrá acudir al Guild para encontrar clases, 
conferencias, suministradores, inspiración y soporte técnico.

PMC Guild
 Cliffview Lane
Florence, KY  

––    voice
––    fax

www.PMCguild.com

Recursos
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Education

Contact



Estas tablas muestran 
la fuerza relativa y los 
períodos de hornear para 
las tres versiones de PMC. 
Fíjese que PMC Original 
(posición superior, sin 
mucho color amarillo) 
cuenta con un periodo 
limitado para lograr un 
horneado adecuado, 
mientras que la PMC3 
(posición inferior, muchos 
cuadros de color amarillo 
oscuro) logra su plena 
fuerza dentro de períodos 
y temperaturas que varían 
ampliamente.

Technical Appendix

Original PMC

PMC+

PMC3

1650º F 900º C durante dos horas

1650º F 900º C durante 10 minutos

1560º F 850º C durante 20 minutos

1470º F 800º C durante 30 minutos

1290º F 700º C durante 10 minutos

1200º F 650º C durante 20 minutos

1110º F 600º C durante 30 minutos

Todas las versiones de PMC 
pueden hornearse juntas, 
siempre que la temperatura 
no alcance una temperatura 
superior a 1650°F (900°C). 
Estas tablas de tiempo y 
temperatura se refieren a los 
períodos mínimos requeridos 
para lograr un metal denso.

Débil

Mediana

La más fuerte
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